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Ledande tillverkare av kuggar ténjer pa
granserna inom CAM och CNC teknologi.

Med 6ver 70 ars erfarenhet inom omradet vaxeldrev, ar ATA
Gears specialister vad géller design, tillverkning och forséljning
av spiral kuggdrev. ATA, som har sitt hogkvarter i Tammerfors/
Finland, levererar hogkvalitetsdrev till kunder bade inom marin
och fordonsindustrin samt till tung industri 6ver hela vérlden.

ATA grundades i Tammerfors redan 1937. Under andra véarlds-
kriget flyttade man fran centrala Tammerfors till nya lokaler i
fororten. Huvudkontoret finns i det livliga Atala
omradet dar man ocksa byggde ut den befint-
liga fabriken ar 2004.

Processen paborjas...

Vid framtagning av nya produkter bdrjar ar-
betet med konstruktion av kuggdreven, vilket
gors internt med hjélp av 3D CAD mjukvara
(SolidWorks). Konstruktionerna skraddar-

sys baserat bade pa kundens 6nskemal samt
vilken arbetsuppgift dreven skall ha och vilken
miljo dom skall arbeta i. Efter 3D CAD design
foljer analys (FEM). Genom avancerad analys
och simulering av kontaktbeteende mellan
kuggar kan ATA utvardera en mangd kuggka-
raktaristiska data for att pa sa satt astadkom-
ma optimal lastfordelning pa kuggflank redan i ett tidigt skede

av processen. R&amnen, innan bearbetning
paborjats... ATA tillverkar kug-
Kuggarnas specialla spiralform medfér att konstruktion och till- ~ 9ar fran 100mm diameter upp till

. s . .. . . massiva 2300mm.
verkning ar rejalt komplicerat. ATA Overvinner dessa utmaningar

genom att utfora alla kritiska tillverkningsmoment internt. Pa
det sattet har man full kontroll 6ver sina produkter. Vid tillverk-
ningen anvands ett flertal olika metoder baserat pa vilken appli-
kation kuggarna skall anvandas i, man arbetar bland annat med
sa kallad ”palloid” och "cyclopalloid” teknik.

Varmebehandling

For att sakerstalla att man bibehaller kuggdrevens alla egenska-
per och undviker risk for deformationer och variation i kvalitet,
ar det av storsta vikt att aven ha kontroll 6ver hela hardnings-
processen. Denna del &ar kritisk.

vVarmebehandlingen sker med avancerad carbonisering och man
oOvervakar hela processen med hjéalp av specialutvecklad labora-
torieutrustning. Detta gor att ATA Gears betraktas som varldsle-
dande inom varmebehandling av kuggdrev.
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Morgondagens tillverkningsmetod...
Sedan 2006 hara ATA forskat och investe-
rat tungt i ny teknologi. Malet ar att fort-
satta utveckla nya tillverkningsmetoder
for att pa sa satt astadkomma annu mer
effektiv och flexibel kortserieproduktion
jamfort med traditionella tillverkningsme- |
toder i mekaniska kuggmaskiner. i

Som en del av denna strategi hara ATA
investerat i ett flertal 5axliga CNC ma-
skiner for tillverkning i bade ”harda” och
"mjuka” &mnen. Bland dessa maskiner
finner vi Mori Seiki MT maskiner och DMG
fleropar. Den allra senaste investeringen,
som gjordes hdsten 2008, omfattar ett
antal Mazak Integrex 3- och 4-meters
maskiner samt en 5axlig flerop fran Mik-
ron.

Simulering av 5axlig frasning for
Mazak Integrex i GibbsCAM. For att
Som en del av detta investerade ATA optimera de olilka frasoperationerna
aven i sin nasta generation CAM sys- anvéands ett flertal olika frasstrategier
tem, GibbsCAM (som defakto &r ATA’'s och verktyg.

tredje generation CAM). Med det nya
CAM systemet har ATA nu den teknologi
som kravs for att utfora avancerad 5axlig =
kuggfrasning bade i sina befintliga maski- ¥
ner likval som i de nya MTM maskinerna. M
Kuggbearbetning kraver omfattande kun-
skap om frasstrategierna och verktygsba-
norna i CAM, och darfor ar ocksa kraven |
pa operatorer och leverantérer hég. For
att astadkomma bade noggranna och
produktiva 5axliga verktygsbanor behd-
ver man vara "herre dver CAM systemet”
och verkligen forsta hur systemet tanker.
Hela sju tekniker ur ATA’s kompetenta
personal har nu genomgatt utbildning pa
kuggfrasning i GibbsCAM.

I tillagg till dessa tunga investeringar

expanderar fbret?get vidare in i sina ny- dare ihop med tekniker fr&n Wihuri
byggda lokaler pa 6000 kvm, strax utan- OY (Mazak aterforséljaren i Finland)
for Tammerfors. En ny FMS-line ar redan framfor den senaste MTM maski-
pa plats och den andra Mazak Integrex nen. Denna Mazak Integrex e-Series

] ; maskinen ar utrustad med 5-axlig
maskinen levereras inom kort... option, videotvervakning, stéddocka

samt Renishaw probning.
Ett spannande projekt for bade leveranto-
rer och for ATA Gears.
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