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GibbsCAM effektiviserar prototyptillverkning hos Rymdbolaget

Rymdforskning i Sverige

Rymdbolaget, som ligger vackert beldget vid Solna Strand i Stockholm, sysslar med att bygga
rymdsystem inom forskning & teknik. Det handlar om systemlésningar pa hog teknisk niva, och man
arbetar bl.a inom omradena atmosfars och astronomisk forskning. Produkterna ar i slutandan
satelliter, experiment for tyngdlos forskning och havsdvervaknings-system. Inom Rymdbolaget finns
aven Esrange i Kiruna, som till stérre delen anvands som uppskjutnings- och évervaknings-station.
Drivkraften bakom de projekt som Rymdbolaget arbetar med ar ESA (European Space Agency) och
det Nationella Rymdprogram som vi har i Sverige.

Produkter

Ni kanske har hort talas om ODIN satelliten? Eller SMART1 sonden? Inte, OK, da berattar vi lite:
ODIN Satelliten ar konstruerad for att utféra atmosfarsforskning. Den &r aktiv och i omlopp i skrivande
stund. ODIN anvéands bland annat for att leta efter vatten i fjarran galaxer, och man kan férenklat séaga
att ODIN &r ett avancerat rymdteleskop.

SMART1 ar daremot vad man kallar en mansond. Den anvands med ett lite annorlunda syfte,
namligen for att testa ny teknik. Man utfor tester pa bland annat ny teknik, som innebar elektronisk
framdrivning med en jonstrale.

Missionens huvudsyfte &r att testa/verifiera denna teknik som s smaningom kan ta oss langre ut i
rymden, exempelvis till Mars.

Forberedelser infor [Spskjutning

LN
. Denna fullskalemodell av Odin
av mansonden Smartl.

Finns att besk&da i Rymdbolagets
entre i Solna.

Olika CAD och CAM system

Mest arbetar Rymdbolaget med utveckling och leveranser inom omradet elektronik och mjukvara,
men i Solna finns &ven en grupp med ca 6 personer som sysslar med produktutveckling/tillverkning
inom mekanik. Som CAD system anvander man ProEngineer medan man som CAM-I8sning valt
GibbsCAM. Vad galler nya konstruktioner byggs oftast en prototyp inhouse (férutom stora detaljer som
laggs ut), modellerna byggs i ProE, och tillverkas sedan bl.a i en 4-axlig Cincinnatti CNC-fras med
hjélp av GibbsCAM.

Darefter testas prototypen, ofta inhouse i ndgot av de manga testlabb som finns i Solna, dar man utfor
bl.a vibrationstester och vacuumtester. Mycket provning sker dven pa externa provningsanlaggningar i



évriga Europa. Sa smaningom tillverkas sedan den godkanda detaljen, i ett exemplar... med andra
ord, manga timmars arbete for en enda detal]...

Snabb prototyptillverkning med GibbsCAM

Eftersom antalet olika konstruktioner &r stort, och arbetsuppgifterna manga pa Rymdbolagets

prototypverkstad, stalls naturligtvis hoga krav pa att de verktyg man arbetar med ar hdgproduktiva,

moderna och lattanvanda.

Vi har talat med Lars Axenfalk och Oskar Léfgren som arbetar med mekanik / prototyptillverkning, och

som hosten 2003 investerade i GibbsCAM fér NC-programmering.

-‘ Ni valde GibbsCAM som CAM-I6sning, varfor just
GibbsCAM?

"Vi tittade runt pa ett antal olika CAM-system, men

fastnade for just anvandarvanligheten i GibbsCAM,

Svarar Lars”.

Pa fragan huruvida detta med att arbeta med helt olika
CAD och CAM-system vallar problem med
filoverforing, svarar Lars:

"Filoverforingen fungerar alldeles utmarkt, sa jag ser
inga nackdelar med att kombinera olika CAD och CAM
system, snarare tvartom. | och med att Gibbs ar ett
neutralt CAM-system s kan vi jobba med CAD-
underlag fran en mangd olika kallor, oavsett vilket
CAD-system som konstruktionen gjorts i. Detta ger i
praktiken oss fler mgjligheter att hantera olika format
vilket &r positivt.”

Lars Axenfalk och Oscar Lofgren
vid Cincinnatti Arrow, 4-axlig CNC fras.

Detalj i bild &r en experimentcell 3D-bearbetnings-simulering med 4:e axel
for forskning p& skumbildning pa detaljen CELL i GibbsCAM.
(skumstabilitet), ett i industrin relativt

valkant problem. Denna detalj ingar i ett

experiment for att kunna utfora tester i

tyngdloshet.



Detaljer i bild & Umbilical-block.
"En eller flera av dessa sitter pa
utsidan av raketen,
flushmonterade. Umbilical-
blocket haller raketens
"navelstrang”, dvs strom-
forsorjning och andra
styrfunktioner som nyttjas innan
uppskjutning. Vid uppskjutning
"klipps navelstrangen” dvs
kablage till Umbilical-blocket
kopplas loss”, forklarar Oscar
Lofgren. Detaljerna i bild ar
tillverkade med

GibbsCAM.

De detaljer Ni tillverkar bestar av bade enklare 2.5D och komplexa 3D solidmodeller. Vari ligger Er
storsta tidsvinst med GibbsCAM? "I de mer komplexa produkterna och kdrningar med 4:e axel i
maskin. Dar har vi kortat programmeringstiden drastiskt och med 4:e axeln far vi ju en ytterligare vinst
i form av minskat antal uppspanningar och béttre noggranhet. Man skall dock inte bortse fran de
enklare detaljerna, och NC-programmering av snarlika produkter/familjeprodukter (exvis Umbilical-
blocken som finns i ett antal olika utféranden), dar vi snabbt kan importera in ny utgava av detaljen
och bara uppdatera redan gjorda fréas- och borr-operationer”, sager Lars.

Hur lang tid kravdes det d& for att f& igdng CAM-installationen, i form av utbildning, uppkoppling mot
maskin, postprocessor etc innan Ni kdnde att Ni "fick fart” pa programmeringen?

"Jag genomgick en tvadagars kurs hos leverantéren Fructus i Bromma, och darefter hade vi en dag pa
plats i var verkstad, sedan var jag igdng hyggligt. Efter ca fyra veckor tyckte jag att jag klarade av det
mesta i systemet val, &ven att programmera vara mer komplexa detaljer”, tillagger Lars.

Slutligen, vad &r ditt tips till den som star infor att investera i / byta ut sitt CAM-system?

"Svart... olika foretag har nog olika behov. For oss var integrationen mot ProEngineer viktig, och att vi
kande att leverantéren "talar samma sprak” som vi. Sjalvfallet maste CAM-programmet klara av de
detaljer man skall kéra samt finnas en mdjlighet att vaxa i. Jag skulle rada till att noga kolla upp hur
leverant6r och support fungerar, och vems ansvar postprocessor-anpassningarna ér, hos vissa
leverantorer sitter supportpersonalen utomlands, och da kan det ju bli svart med servicebesdék och
dylikt. Vi fastnade for att Fructus/GibbsCAM erbjod god support samt funktionsgaranti pa
postprocessorer, och idag ar vi valdigt ndjda med systemet”, avslutar Lars.

Mer info om Rymdbolaget: www.ssc.se
Mer info om GibbsCAM: www.fructus.se

Rymdbolaget ar Sveriges enda kompletta rymdindustri och utvecklar, sander upp och handhar driften av rymdsystem. Fran
Rymdbol agets egen raketbas, Esrange utanfér Kiruna, sénder vi upp sondraketer och héghojdsballonger. Dar

har bolaget ocksd en stor anlaggning med ett tiotal antenner och kontrollrum for satellitkontroll och datamottagning at
kunder dver hela varlden. Vid vart tekniska centrumi Solna konstruerar och utvecklar vi satelliter, sondraketer och
delsystem for dessa, sant flygburna system for miljorelaterad havsovervakning. Rymdbolaget arbetar ocksa med
satellitbaserad telekommunikation genom delagande i och tekniskt stod &t Nordic Satellite AB (NSAB), som siljer TV-
distribution och andra teletjanster via sina Srius-satelliter, samt via var markstation for satellittel etjanster - Sockholm
Teleport. Rymdbolaget har ca 300 anstéllda och &gs av staten genom Naringsdepartementet.



