Lisjo Produktion har sedan nagra manader en programvara som
anvands for att skapa maskinkod fér svarvning av invandiga
gangor. Nu kan jobbet géras 1 valfri maskin efter att tidigare
varit last till en specifik verktygsmaskin.

TEXT OCH FOTO PETER BERGQVIST

Ropecam gav frihet att

inom skdrande bearbetning, som ar-
betar i moderna cnc-styrda maskiner.
Foretaget har funnits i snart 30 ar och ar
beldget i Surahammar. Lisjé Produktion AB
levererar produkter till verkstads- och for-
donsindustrin samt gruvindustrin.
- Vi mdste vara beredda pd att géra det
som vdra kunder vill ha. Sa vi har en bred

Lisjf) Produktion AB ir ett legoforetag

maskinpark, genomgdende fleroperations-
svarvar med robotladdning, berdttar Tho-
mas Englund, som tillsammans med sin
bror Robert dger foretaget.

Att Verkstidderna letat sig fram till Lisjo
Produktion beror pd att de ir ett av de for-
sta svenska foretagen som anvidnder cam-
progremmet Ropecam.

- Vihar sedan fem dr haft Gibbscam men

valja basta maskinen

ndr Fructus dven bérjade sdlja Ropecam
skaffade vi det och har genast haft stor nyt-
ta av programmet.

For rundgangor

Ropecam ir en fristdende programvara
framtagen specifikt for att assistera vid cnc-
programmering av sd kallade rundgéngor,
dir ett vanligt svarvstdl anvdnds i motsats

En Doosan Puma MX2600 multimaskin fér svarvning och frasning som laddas av robot. Lisj6é Produktion har tva likadana robotceller.
Matutrustningen ar ett viktigt konkurrensmedel.
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till ett “vanligt” gdngstdl med samma profil
som sjilva gingan. Programmet stoder for-
utom rundgingor dven gingor av trapets-
typ med valfri flankvinkel och med valfri
radie eller fas pd gidngtoppen, samt koniska
gidngor. I svarvrutinerna finns stéd for bade
grov- och finbearbetning.

I programmet beskrivs forst gdngans
form via dialogrutor. Diarefter anges vilket
inkrement (steg) som svarvstdlet ska réra
sig med lings med gdngan, for att uppnd en
viss ytfinhet.

Verktygsbanan som skapas blir nu ett an-
tal fristdende gidngrorelser (synkroniserad
gdngrorelse, typiskt G32 [ G33). Efter verk-
tygsbanan skapats kan rérelsen simuleras,
och slutligen skapas en nc-kod for valfritt
styrsystem.

- Just detta sista, att vi kan bestdimma i
vilken maskin jobbet ska goras dr den stors-
ta fordelen for oss. Tidigare fick vi en mak-
rofil frdn kunden som dé var gjord for en
viss maskin. Det 1dste vir produktion. Nu
kan vi utnyttja maskinparken effektivare,
sdger Thomas Englund.

Fjorton maskiner
Han beréttar att foretaget de senaste dren
investerat i maskiner anpassade for nog-
grann och exakt tillverkning. Det &r fjorton
cnc-styrda maskiner varav fem stycken med
robotladdning frdn Mori Seiki, Mazak och
Doosan.

- Vi har en mycket avancerad mitutrust-
ning med bland annat en Zeiss Contura mét-
maskin i ett tempererat matrum. Vi kan
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I var svets- och plat-
slageriavdelning
utfors komplicerade
arbeten i tunn- och

grovplat... o)

madta ytjaimnhet, utvirdera formfel, ligesto-
leranser och kast samt utfoéra in- och utvin-
dig konturmétning.

- Vi arbetar med béde stdrre serier och
en-stycks-tillverkning. Gibbscam anvinder
vi for alla jobb dér vi far solider frdn kun-
den. Ju mer avancerad geometri, desto mera

Robert och Thomas Englund &ger tillsammans Lisj6é Produktion. Senaste aren har foretaget

investerat kraftigt.

Lean
Production
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Gor pengar av
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For AP&T handlar automation om att

flytta plat fran en punkt till en annan

——

sa snabbt som mojligt. Med ratt
automation gér det alltid [*7~
snabbare och tid ar
som bekant pengar.
Ga in pa aptgroup.com och se hur du
kan forvandla sma tidsmarginaler

till stora pengar.
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tjdnar vi pd att bereda i cam-programmet
jamfort med ute vid maskinen, siger Tho-
mas Englund.
- Ivar svets- och platslageriavdelning utfors
komplicerade arbeten i tunn- och grovplét.
Lds dven om nya versionen av Gibbscam
pd sid 68. @

| Ropecam beskrivs férst gdngans form via dia-
logrutor. Darefter anges vilket inkrement (steg)
som svarvstalet ska réra sig med léings med
géngan, for att uppna en viss ytfinhet.

Matkapacitet ar viktigt for Lisjo Produktion.
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